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PRZYKLAD NIEROWNOMIERNOSCI ZUZYCIA GAZU ZIEMNEGO

Miesieczna konsumpcja
gazu ziemnego w Polsce w
latach 2003-2009, Y
rozbiciu na trend liniowy,
wahania sezonowe i losowe

Piotr Kosowski, Jerzy Stopa, Stanistaw Rychlicki
Analiza rynku gazu ziemnego w Polsce w latach
2003-2009 i prognozy na lata 2010-2012
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PRZYKLAD NIEROWNOMIERNOSCI ZAPOTRZEBOWANIA GAZU ZIEMNEGO
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1. Zawor reczny. e 1 1 7
Sprezarka
2. Osuszacz g:azu. sieci zakiadowe] 1:;,2‘;2% - ;E - A{_F_-
3. Zawor bezpieczenstwa. 265'\?:5 Sulzer
4. Manometr.
5. Filtr gazu. o

6. Zawor dolotowy zespotu doprezarek (XV23).
7. Zawor zwrotny.
8. Zawor odcinajgcy systemu detekcji wycieku gazu.
TT9. Czujnik temperatury gazu zrzutowego.
- Instalacja zasilajgca doprezarki 25 bar W.C.- @22mm.
—— - Instalacja CNG 200 bar - @10mm.
- Instalacja zrzutowa doprezarek oraz zasilania sprezarki S.C. 2,5 bar.
- Potaczenia funkcjonalne AKPIA.

Prawa autorskie: NGV Autogas Sp. z o.0. w Krakowie. Wykorzystanie, kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisermne] zgody zabronione.
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Prawa autorskie: NGY A 2 5p. Z 0.0. w Krakowie, ko tanie: nie i szechniania bez pisemne Zabronione.




e wykorzystanie energii gazu do jego kompresiji

* nie wymaga dodatkowego zasilania elektrycznego
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e posiada prostg (multiplikowang) konstrukcje
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* Zznaczgco mniejsze koszty inwestycyjne

SAVE S
COSTS

e istotne zmniejszenie kosztow eksploatacji

e wzrost efektywnosci kosztowej




WYMOGI TECHNOLOGICZNE

* ciSnienie zrodta gazu

* odbior paliwa gazowego
(gaz zrzutowy)




Sie¢ gazowa (Operator)
Odbiorca gazu

'R

pokrywanie spadkdw ci$nienl na sieci/instalacji »

mozliwos¢ wzrostu cisnienia w zgdanym odcinku
sieci/instalacji (wymogi odbiorcy)

kompensacja okresowego deficytu mocy
mozliwosc produkcji CNG i jego wykorzystania

mozliwosc¢ sprezania innych gazéw (w tym wodoru) »

zastosowanie jako komponent w instalacjach
skraplania gazu

ZASTOSOWANIE

alternatywa dla koniecznosci
przebudowy uktadu sieciowego

mozliwos¢ dostosowania
ciSnienia zasilania do
wymaganych parametrow
optymalizacja kosztowa
poboru gazu dla duzych
odbiorcow
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